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PORTE RAPIDE A DOUBLE ECRAN 

La presents invention concerne une porte h ouverture verticale 
ayant un rideau souple pouvant occuper une position de fermeture ou une 
position d'ouverture par repliement d une hauteur souhaitee ayant un rideau 
5 comprenant deux ecrans souples deiimitant un matelas d'air r6alisant une 
isolation thermique ou phonique . 

Ces portes, grace au surcroit d'isolation thermique et phonique 
qu'elles procurent par rapport au portes d simple ecran, sont 
particulferement adaptees d la fermeture de baies de bStiments donnant sur 

10 TextSrieur, notamment pour delimiter une zone soumise au vent, aux 
intemp6ries et d de grandes differences de temperature. Ces portes 
peuvent 6galement §tre mises en oeuvre pour delimiter deux zones dont 
Tune pr6sente un niveau sonore 6leve. 

La structure de ces portes peut §tre constitute de barres 

15 horizontales maintenues entre elles par des cables ou par des sangles. Des 
bandes horizontales de tissu souple, g6n6ralement de PVC, sont rapportees 
sur ces barres pour former de chaque cdte de celles-ci deux ecrans qui 
deiimitent un matelas d'air. La fixation des bandes se fait de mani&re 
habituelle, par boulonnage, sur chaque cote de la structure ainsi definie. 

20 Le montage de ces portes s'avSre done assez fastidieux. II exige 

un personnel tr&s qualifie et demande beaucoup de temps. 

De plus, ce type de porte presente un inconvenient s6rieux dans 
la mesure oil retancheite entre les ecrans et les montants verticaux de la 
porte s'avdre tr§s imparfaite. 

25 En effet, on constate que les bandes de tissu ont tendance d 

former un pli et d bailler. En d'autres termes, comme la distance entre les 
barres horizontales est fix6e par des cables ou par des courroies, les 
bandes de tissu, notamment en fonction des conditions de temperature, 
peuvent se detendre et former un b£illement, et alors ne plaquent pas 

30 contre le montant de la porte. 

Ce b§illement est 6vtdemment d6sastreux pour la bonne 
isolation que la porte est cens6e cr6er. 

II existe egalement des portes § deux ecrans paralieies dans 
lesquelles les barres horizontales comprennent des rainures de section 

35 trap6zoTdale ou en goutte d'eau dans lesquelles sont engages les bords 
horizontaux des bandes de tissu. 
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Les portes de ce type pr^sentent ggalement des inconvenients 
puisqu'il existe une discontinuity de l'6cran au niveau de I'extr6mit6 des 
barres horizontales. En effet, au niveau de ces zones le placage contre les 
montants est inexistant. 
5 Par ailleurs, Pintroduction des bandes de tissu dans les rainures 

en forme de goutte d'eau peut §tre assez difficile, surtout dans le cas de 
porte de grande largeur. 

On connaTt 6galement par le document FR-A-2 769 944 une 
porte dans laquelle les moyens en traction de T6cran sont Isolds de 
10 Text^rieur. Si ce document prSvoit une 6tanch6it6 desmoyens de traction, il 
est en revanche totalement silencieux sur la gestion de I'6tancheit6 Iat6rale 
entre un 6cran et les montants d'une porte. 

U invention a pour but de proposer une porte d double §cran 
dSlimitant un matelas d'air, tout en §tant d'une mise en oeuvre simple, tout 
15 en pr6sentant une grande 6tanch6it6. 

De manfere connue en soi, cette porte comprend deux montants 
Iat6raux, un caisson transversal reliant les extr6mit6s sup6rieures des deux 
montants et un rideau mobile entre une position de fermeture dans laquelle 
il obture la baie form6e par les montants et le caisson et une position 
20 d'ouverture dans laquelle il est replig sous le caisson. 

Selon Tinvention, la porte comprend un rideau constitu6 de deux 
6crans paralldles d6limitant un matelas d'air, suspendus au niveau de la 
zone sup^rieure des montants, le rideau comprenant : 

- au moins une sangle de reldvement reliant la partie inf6rieure 
25 du rideau d un arbre mont6 au niveau du caisson, 

- et au moins un moyen de raidissement transversal rapports sur 
chacun des £crans, les bords lat£raux de chaque 6cran venant en applique 
contre les montants pour former un contact lateral surfacique Stanche. 

L'id6e fondamentale d la base de Tinvention consiste, dans un 
30 rideau d double 6cran, d placer des barres de raidissement dans des 
fourreaux m6nag6s dans chaque Scran de fa$on d ce que la face int6rieure 
de chacune des deux faces ext6rieures du double 6cran soit plane et soit 
toujours tendue en position de fermeture pour que, en venant contre une 
glissfere m€nag£e dans les montants verticaux, il se forme un contact 
35 surfacique qui offre une totale 6tanch6it6 du matelas d'air form6 entre les 
deux 6crans. Le rideau, en outre, peut fitre entferement fabriqu6 en usine 
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puis simplement monte sur le site final. 

De fapon avantageuse, les fourreaux de chacun des ecrans sont 
en regard deux k deux. 

Pour augmenter le module d'inertie de rideau et done ameiiorer 
5 sa tenue notamment lorsque la porte est soumise au vent, au moins une 
paire de deux barres de raidissement, engag<§es dans deux fourreaux en 
regard Tun de I'autre, pn§sente au moins une entretoise reliant lesdites 
barres. 

Avantageusement, I'entretoise presente une ouverture pour le 
10 passage de la sangle de rel&vement. 

Selon une possibility avantageuse, au moins deux paires de 
barres de raidissement entretoisees alternent avec au moins une paire de 
barres de raidissement non entretoisees, de telle sorte que, en position 
relevSe du rideau, des plis de repliement a!terne§s se forment 
15 symStriquement par rapport au plan d'ouverture de la porte. 

Pour I'etancheite de la porte au niveau de son bord inf6rieur, la 
partie inferieure du rideau, form<§e par le pli de jonction des deux ecrans, 
recoit un element souple constitue par une gaine souple contenant un 
materiau souple. 

20 Selon une possibility I'eiement souple est constitue par une 

barre souple comprenant un ressort gaine de mousse. 

Selon une forme de realisation, les extr6mites de chaque barre 
de raidissement sont munies d'eiements de guidage par rapport a chacun 
des montants. 

25 De preference, les barres de raidissement pr6sentent une 

souplesse permettant d'absorber un choc anormal de sortir, de se 
dSsengager ou de se dSsappliquer des glissteres sans subir de deformation 
permanente pour que le rideau ne soit pas endommag6 lors d'une collision 
par exemple avec un vehicule. 

30 Avantageusement, la barre souple retenue dans le pli de 

jonction des deux ecrans, la paire inferieure de barres entretoisees et la 
paire de barres non entretoisees consecutives sont d des distances telles 
que, en position relev6e du rideau, la barre souple d6passe des plis formes 
par chaque 6cran replie de fapon £ ce que en cas de collision avec le 

35 rideau, le contact se fasse avec la barre souple plutot qu'avec une barre de 
raidissement. 
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Selon une possibility, chaque 6cran est constituy d'un complexe 
multicouche. 

Dans une forme de realisation avantageuse, chaque §cran 
prysente, d m§me hauteur, au moins un panneau transversal en mat6riau 
transparent. 

Selon une alternative, entre deux paires de barres entretroisSes, 
chaque Scran est muni d'au moins un plieur d m6moire de forme pouvant 
former un pli vers I'extSrieur du rideau en position repli6e de celui-ci. 

En ce qui concerne le rideau, selon une possibility, il est form6 
dans un unique 6l6ment de mat6riau souple puis est replte sur lui-m§me 
pour former deux ycrans. 

Selon une autre possibility, chaque 6cran comprend au moins 
deux panneaux de mat6riau souple transversaux relies par un fourreau. 

Avantageusement, les. extr^mit^s de chaque barre de 
raidissement d'une paire de barres non entretois£es sont munies d'un 
embout de guidage pr6sentant une partie plane orientSe dans le plan de 
r^cran dans lequel se trouve la barre. 

Selon une possibility, une entretoise relie les extr6mitys d'une 
paire de barres et supporte un galet pouvant s'engager entre deux glissferes 
formyes dans chacun des montants verticaux. 

De plus, on peut pryvoir que des embouts de remplissage sont 
engagys k I'extrymity de chacune des barres pour yviter la formation de 
plis. 

Selon une possibility de ryalisation des moyens de raidissement 
des ycrans souples, un c£ble est engage dans au moins un fourreau dont 
les extrymitys sont guidyes par rapport aux montants verticaux. 

Pour sa bonne compryhension I'invention est dycrite en 
ryfyrence au dessin ci annexy reprysentant £ titre d'exemple non limitatif 
une forme de ryalisation d'une porte selon celle-ci. 

Figure 1 reprysente en perspective une porte d double ycran 
selon I'invention. 

Figure 2 est une section du rideau constituant la porte ; 
Figure 3 et 4 est une vue en coupe de la porte au niveau d'un 
montant de celle-ci. 

En se ryfyrant au dessin, on peut voir que la porte comprend 
deux montants 2 latyraux reliys d leurs extrymitys supyrieures par un 
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caisson 3. Le caisson 3 peut egalement etre appelS traverse. Pour termer la 
baie delimitee par ies montants et le caisson, la porte comprend un rideau 
10 souple qui peut se replier dans la partie supeneure de la porte, 
c'est-a-dire sous le caisson 3, pour permettre le passage de personnes ou 
5 de vShicules a travers celle-ci. 

Comme cela apparaTt a la figure 1, le rideau 10 est constitue de 
deux ecrans paralleles 11a, 11b. Ces deux ecrans 11a,11b dSlimitent un 
mateias d'air qui confere a la porte une grande isolation phonique et 
thermique. 

10 Dans I'exemple represents sur le dessin, chaque ecran 11a, 11b 

est constitue de panneaux 1 2 de matiere souple ; il peut s'agir de PVC 
transparent ou opaque. Comme on peut le voir sur la figure 2 entre deux 
panneaux 1 2 consecutifs, deux bandes 1 3 superposees sont soudees sur 
chacun des panneaux 1 2 et forment ainsi un f ourreau 1 5 . Dans I'exemple 

15 represents chacun des ecrans 11a, 11b pnlsente quatre fourreaux 15 
equidistants ; le nombre de fourreaux 1 5 depend bien entendu de la 
hauteur de la porte. 

A I'inteneur de chaque fourreau 15, une barre de raidissement 
16 est engagee. Cette barre de raidissement 16 est realist en materiau 
20 flexible pouvant etre un composite pultrude. Les fourreaux 15 de chaque 
ecran 1 1 sont disposes de maniere telle que les barres de raidissement 1 6 
sont deux a deux placees a la mSme hauteur pour former une paire de 
barres de raidissement. 

On note, par ailleurs, que certaines barres 16 de raidissement 
25 d'une m§me paire sont reliees par deux entretoises 18. L'ensemble forme 
par ces deux barres 16 entretoisees presente ainsi un module d'inertie 
elevee. 

Les paires de barres 16 entretoisees et non entretoisees sont 

alternees. 

30 Le relevement du rideau est command^ par deux sangles 20 de 

relevement. L'une des extremites de chaque sangle est reliee a un arbre 1 9 
fix6 dans le caisson 3 de la porte et dont I'autre extremite est reliee a la 
paire de barre de raidissement entretoisee la plus basse. II est precise que 
les entretoises 1 8 reliant les barres de raidissement situees au dessus de la 

35 paire entretoisee la plus basse sont pourvues d'une ouverture 21 
permettant le passage d'une sangle 20 de relevement. 
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Par ailleurs, le rideau 10 est muni au niveau du pli de jonction 
des deux Scrans 11a, 11b d'une barre souple 22 qui peut Stre constitute 
d'un ressort gainS de mousse absorbante. 

Les figures 3 et 4 illustrent la manfere avec laquelle le guidage 
5 de I'extrtmitt des barres de raidissement se peut se faire selon une forme 
de realisation de I'invention par rapport aux montants 2 lattraux. 

Tout d'abord, on remarque que les montants 2 eux-memes 
prtsentent deux glissferes parall^les 24 et 25. 

En se rtftrant tout d'abord a la figure 3, on constate que des 
10 embouts de guidage 28 sont emmanchts dans chacune des barres 16 de 
raidissement. Ces embouts 28 prSsentent une partie cylindrique 29 dont le 
diam&tre correspond au diamttre inttrieur des barres de raidissement, ce 
qui permet I'engagement des embouts dans les barres de raidissement. La 
partie cylindrique de I'embout se prolonge par une partie tronconique 30 
15 qui elle-m§me se prolonge en une partie plane 31. Les embouts 28 sont 
engages dans les barres de raidissement avec une orientation telle que la 
partie plane 31 se trouve dans le plan de chaque 6cran. 

Ainsi le contact entre chaque barre de raidissement vient en 
appui contre la face exttrieure des glissferes 24, 25 par I'intermtdiaire des 
20 embouts qui assurent un contact surfacique contre ces dernferes. 

La figure 4 reprtsente en coupe le guide d'une paire de barres 
de raidissement relives par des entretoises. 

Au niveau de I'extr6mit6 des deux barres de raidissement, une 
entretoise 33 solidarise ces dernidres. 
25 On remarque que la bande 13 constituant la paroi inttrieure du 

fourreau 15 prtsente une dtcoupe permettant k I'entretoise 33 d'assumer 
la jonction avec les barres de raidissement 16. 

Comme on peut le voir, I'entretoise 33 supporte un galet 32 
dont le diam&tre est I6g§rement inftrieur d la distance sSparant les 
30 glissferes 24 et 25. 

On note de plus que des embouts de remplissage 34 sont 
engages dans les extrtmitts des barres 16 de raidissement qui 6vitent la 
formation de plis au niveau de I'extr6mit6 de barres 1 6. 

En fonctionnement, la porte se comporte de la manfere 

35 suivante : 
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Lorsque le rideau 10 est en position de fermeture, les faces 
int6rieures de chaque ecran 11a 11b sont en applique contre les glissteres 
des montants comme on peut le voir sur la figure 3 ou sur la figure 4 grace 
notamment aux 6I£ments de guidage, 3 savoir embout 28 et galet 32. Ceci 
5 est rendu possible par le fait que les barres 16 de raidissement sont 
contenues dans chaque £cran 11 a, 11b. Ce contact plan et continu des 
bords lat£raux de chaque Scran contre les montants confere £ la porte une 
remarquable 6tanch6it6 tout en b6n£ficiant d'un rideau qui prSsente une 
bonne resistance aux intemp6ries et, surtout au vent, gr§ce aux 
10 nombreuses barres 16 de raidissement. 

En ce qui concerne I'£tanch6it6 du bord inf£rieur de la porte, 
celle-ci est obtenue par la barre 22 souple qui vient former un contact 
surfacique avec le sol. 

Lorsque le rideau 10 est en position relev6e gr§ce d Taction des 
15 sangles 20 qui s'enroulent autour de I'arbre 21, des plis se forment 
sym£triquement de chaque cot£ du plan d'ouverture de la porte. II est 3 
noter que ces plis se forment syst£matiquement dans chaque 6cran 1 1 a, 
11b gr3ce au poids des barres de raidissement non entretoisees situ6es 
elles-m§mes dans chaque 6cran 11 a, 11b. Ainsi, meme dans le cas d'une 
20 porte expos6e d un vent violent, le risque de formation d'un pli entre les 
deux 6crans 11a, 1 1b est pratiquement 6limin6. 

L'invention fournit ainsi une porte ayant les nombreux 
avantages indiqu£s. Cette porte pr£sente notamment une excellente 
6tanch£it£ Iat6rale. En outre, grace d ses Scrans qui peuvent §tre 
25 assembles en usine, la mise en place sur site d'une porte selon l'invention 
est consid6rablement plus simple que la mise en place de portes telles 
qu'elles sont connues dans l'6tat de la technique qui requiert un 
assemblage sur site des §crans. 

Bien entendu l'invention n'est pas limitSe & la forme de 
30 realisation d6crite ci-dessus d titre d'exemple mais elle en embrasse au 
contraire toutes les formes de realisation. 

Ainsi les fourreaux de chaque £cran pourraient §tre formes par 
une zone de chevauchement des panneaux et par deux lignes de soudure 
paralieies ou par une bande soud£e directement sur la face ext£rieure d'un 
35 panneau. 
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II est 6galement possible de realiser le rideau dans un unique 
6l6ment de materiau souple puis de plier ce dernier pour former deux 
§crans. 

On peut envisager de mettre en oeuvre I'invention dans une 
5 forme de realisation dans laquelle les extr6mit6s des barres de raidissement 
sont directement en applique contre les montants ou contre des glissferes 
souples ou rigides m6nag6es dans ces derniers. 
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REVENDICATIONS 

1. Porte comprenant deux montants latSraux (2), un caisson (3) 
transversal reliant les extr6mit6s sup6rieures des deux montants et un 

5 rideau (10) mobile entre une position de fermeture dans laquelle il obture la 
baie form6e par les montants (2) et le caisson (3) et une position 
d'ouverture dans laquelle il est repli6 sous le caisson (3), caract6ris6e en ce 
qu'elle comprend un rideau (10) constituS de deux 6crans (11a,11b) 
paralteles d6limitant un matelas d'air, suspendus au niveau de la zone 
10 sup^rieure des montants, le rideau (10) comprenant : 

- au moins une sangle (20) de relfcvement reliant la partie 
inf6rieure du rideau (10) & un arbre (21) mont6 au niveau du caisson (3), 

- et au moins un moyen de raidissement transversal rapport6 sur 
chacun des 6crans (11 a, 11b), les bords Iat6raux de chaque 6cran (11a, 

15 11b) venant en applique contre les montants pour former un contact lateral 
surfacique 6tanche. 

2, Porte selon le revendication 1 caract€ris£e en ce que au 
moins un fourreau (15) est forme dans chaque 6cran (11 a, 11b), fourreau 
(15) dans lequel est engag6 un moyen de raidissement. 

20 3. Porte selon la revendication 2, caract6ris6e en ce que les 

fourreaux (15) de chacun des Scrans (11a,11b) sont en regard deux d 
deux. 

4. Porte selon la revendication 3, caract6ris6e en ce que, au 
moins une paire de deux barres (16) de raidissement, engag<§es dans deux 

25 fourreaux (15) en regard Tun de I'autre, sont relives par au moins une 
entretoise (18). 

5. Porte selon la revendication 4, caract6ris6e en ce que 
I'entretoise (18) pr6sente une ouverture (21) pour le passage de la sangle 
(20) de relfcvement. 

30 6. Porte selon la revendication 4 ou la revendication 5, 

caract6ris6e en ce qu'au moins deux paires de barres (16) de raidissement 
entretoisSes alternent avec au moins une paire de barres (16) de 
raidissement non entretois6es, de telle sorte que, en position relevSe du 
rideau, des plis de repliement altern£s se forment sym6triquement par 

35 rapport au plan d'ouverture de la porte. 
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7. Porte selon Tune des revendications 1 4 6 caract£ris£e en ce 
que la partie infgrieure du rideau formge par le pli de jonction des deux 
ecrans (11a,11b) report un SISment souple constitu6 par une gaine souple 
refermant un matSriau souple. 

m 

5 8. Porte selon la revendication 7, caract6ris6e en ce que 

I'6l6ment souple est constitu6 par une barre souple (22) comprenant d'un 
ressort gain6 de mousse. 

9. Porte selon Tune des revendications 4^8, caract6ris6e en ce 
que les extn§mit6s de chaque barre (16) de raidissement sont munies 

10 d'Stements de guidage par rapport 4 chacun des montants. 

10. Porte selon Tune des revendications 4 4 9, caract6ris6e en 
ce que les barres (16) de raidissement presentent une souplesse permettant 
d'absorber un choc anormal de sortir, de se d6sengager ou de se 
dSsappliquer des glissi&res sans subir de deformation permanente. 

15 11. Porte selon Tune des revendications 8 4 10, caract6ris6e en 

ce que la barre souple (22) retenue dans le pli de jonction des deux 6crans, 
la paire de barres (16) entretois^es inferieure et la paire de barres (16) non 
entretois6es cons6cutives sont 4 des distances telles que, en position 
relevSe du rideau, la barre souple (22) d6passe des plis form6s par chaque 

20 Scran repliS. 

12. Porte selon Tune des revendications 14 11, caractSrisSe en 
ce que chaque Scran (1 1a, 1 1b) est constituS d'un complexe multicouche. 

13. Porte selon Tune des revendications 14 12, caractSrisSe en 
ce que chaque Scran (11a, 11b) prSsente, 4 m§me hauteur, au moins un 

25 panneau transversal (12) en matSriau transparent. 

14. Porte selon Tune des revendications 1 4 5 ou 7 4 12, 
caractSrisSe en ce que, entre deux paires de barres entretroisSes, chaque 
Scran (11a, 11b) est muni d'au moins un plieur 4 mSmoire de forme 
pouvant former un pli vers I'extSrieur du rideau en position repliSe de celui- 

30 ci. 

15. Porte selon Tune des revendications 14 14, caractSrisSe en 
ce que le rideau (10) est forme dans un unique element de matSriau souple 
puis est replier sur Iui-m§me pour former deux Scrans. 

16. Porte selon Tune des revendications 2 4 14, caractSrisSe en 
35 ce que chaque Scran (11a,11b) comprend au moins deux panneaux de 

matSriau souple transversaux reliSs par un fourreau. 
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17. Porte selon Tune des revendications 9 a 16, caracterisee en 
ce que les extremites de chaque barre (16) de raidissement d'une paire de 
barres non entretoisees sont munies d'un embout de guidage (28) 
presentant une partie plane (31) orientee dans le plan de I'ecran dans lequel 

5 se trouve la barre. 

18. Porte selon I'une des revendications 9 a 17, caracterisee en 
ce que une entretoise (33) relie les extrgmitee d'une paire de barres (16) et 
supporte un galet (32) pouvant s'engager entre deux glissieres (24) et (25) 
formees dans chacun des montants verticaux (2). 

10 19 - Porte selon la revendication 18, caracterisee en ce que des 

embouts de remplissage (34) sont engages a I'extremite de chacune des 
barres (16). 

20. Porte selon la revendication 1 ou la revendication 2, 
caracterisee en ce qu'un cable est engage dans au moins un fourreau (15) 
15 dont les extremites sont guidees par rapport aux montants verticaux. 
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